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L. DISPOSICIONES GENERALES

I. Con la homologacién general del servicio de inspeccién de la construccién se demuestra la
aplicabilidad del objeto de la homologacién a efectos de los reglamentos regionales de la
consiruccion',

2. La homologacién general del servicio de inspeccién de la construccién no sustituye a las
autorizaciones, las aprobaciones y las certificaciones prescritas por la ley para la ejecucion de los
proyectos de obras.

3. Lahomologacion general del servicio de inspeccion para la construccién se concede sin perjuicio de
los derechos de terceros, especialmente, de los derechos de patente privados.

4. El fabricante y los distribuidores del objeto de la homologacién deben poner a disposicion del
usuario del objeto de la homologacién, sin perjuicio de las regulaciones en las “Disposiciones
especiales”, copias de la homologacién general del servicio de la construccion y advertir que la
homologacion general del servicio de inspeccion de la construceion debe estar a la vista en el lugar
de utilizacion. Una copia de la homologacion general del servicio de inspeccién de la construccién
debe estar a disposicion de las autoridades.

5. La homologacién general del servicio de inspeccién de la construccidn solamente se puede
reproducir de forma completa. Una publicacién resumida requiere la autorizacién del Instituto
Alemén para la Técnica de la Construccion. Los textos y dibujos de los folletos publicitarios no
pueden estar en contradiccién con la homologacién general del servicio de inspeccion de la
construccion. Las traducciones de la homologacion general del servicio de inspeccion de la
construccion deben incluir la advertencia “Traduccion del texto original alemén no verificada por el
Instituto Alemén para la Técnica de la Construccion™,

6. El Instituto Aleméan para la Técnica de la Construccién estd autorizado a comprobar o hacer
comprobar en la fdbrica, en el almacén del comerciante, a pie de obra o en el lugar de instalacién si
se han cumplido las disposiciones de la homologacién general del servicio de inspeccién de la
construccion,

7. La homologacion general del servicio de inspeccién de la construccién se concede de forma
revocable. Las disposiciones de la homologacién general del servicio de inspeccion de la
construccion se pueden completar y modificar posteriormente, en especial, si los nuevos
conocimientos técnicos asi lo exigen.

8. Los productos de construccién mencionados en la homologacion general del servicio de inspeccion
de la construccion requieren la demostracion de concordancia (prueba de concordancia) y la
identificacion con la marca de concordancia (marca U) segin los decretos regionales sobre la marca
de concordancia.

9. La homologacion gencral del servicio de inspeccién de la construccién sustituye a una
homologacion segin el Art. 12 apartado 1 n° 5 y 6 del Verordnung ubre brennbare Fliissigkeiten
(Decreto sobre liquidos inflamables VbF) / una verificacion de idoneidad segin el Art. 19h
Wasseerhaushaltsgesetz (Ley de Economia Hidraulica).

! Esta homologacién general del servicio de inspeccién de la construceién sirve al mismo tiempo de marca de control a
efectos de los decretos regionales sobre marcas de control, siempre que dicha marca de control esté prescrita para el
objeto de la homologacion,




I1. DISPOSICIONES ESPECIALES
1. Objeto de Ia homologacion y campo de utilizacién

(1) El objeto de esta homologacién general del servicio de inspeccion de la construccién son
depdsitos fabricados industrialmente de polietileno (HDPE) moldeados por soplado y un deposito
exterior de lamina de acero. Los depésitos estan instalados en pedestales. El lado superior del
depdsito esta equipado con cuatro piezas de conexién para alojar los dispositivos para llenar,
ventilar, para vaciar y para el control de nivel, Los depdsitos estan fabricados con una capacidad de
720 litros o 1000 litros.

Los depésitos van provistos de un sistema de deteccion de fugas.

(2) Los depésitos solo se deben instalar en locales de edificios, pero no en recintos con peligro de
explosion de las zonas O y 1.

(3) Los depdsitos solamente se deben utilizar para el almacenamiento sin presién de los liquidos
citados a continuacion:

I.  Aceite combustible (fuel —oil) segin DIN 51 603

2. Combustible Diesel (gasoil) segin DIN 51 601

3. Aceite lubricantes, aceites hidrdulicos, aceites portadores térmicos Q inutilizados,
mezclados o sin mezclar, no combustibles o que se clasifiquen en la clase de
peligrosidad AIIl segin el decreto de liquidos inflamables /VbF).

4. Accites lubricantes, aceites hidraulicos, aceites portadores térmicos (Q usados,
temperatura sobre los 55°C; el usuario debe poder demostrar ¢l origen y la temperatura
de inflamacion.

(4) Con respecto al campo de aplicacion planeado, el depésito exterior satisface los requerimientos
de las leyes hidrdulicas en relacion al cubeto de recogida.

(5) Para ¢l almacenamiento de aceite combustible (fuel oil) y combustible diesel (gasoil) se pueden
agrupar los depositos en sistemas de hasta cinco depésitos. Para ello, los depésitos deben ser
equipados con ¢l sistema de llenado del modelo “LO-3 A” de acuerdo con el informe del TUV-Nord
(Enginneering Control Association North) orden n® 113 BM 73850 del 9 de octubre de 1995 en
relacion al certificado BAM n® 312/4688 (donde el sistema de llenado no aparece como objeto de
homologacidn).

2. Disposiciones para los materiales de construccién.
2.1 Propiedades y composicién

2.1.1 Materiales
Para la fabricacion de los depdsitos se utilizarén los materiales especificados en el Anexo 2

2.1.2  Detalles de construccién
Los detalles de construccion deben corresponder a los anexos 1.1 a 1.14

2.1.3  Prueba de estabilidad
Los depdsilos son estables hasta una temperatura de trabajo de 30°C

2.1.4  Comportamiento ante el fuego
L.os depésitos (consistentes en un depdsito interior y un depésito exterior), que estén sujetos a la
homologacion general del servicio de inspeccién de la construccién, estdn disefiados para
resistir a las llamas por un tiempo de 30 minutos.

2.2 Fabricacion, Embalaje, Transporte, Almacenamiento y Marcado
2.2.] Fabricacion

La fabricacion se debe efectuar segin el anexo 3 apartado 1
Los depdsitos solo pueden ser fabricados en la planta de Leimen



2.2.2 Embalaje, Transporte, Almacenamiento
El embalaje, transporte y almacenamiento deben efectuarse segin el anexo 3 apartado 2

223 Marcado
(1) Los depésitos deben ser identificados por el fabricante con la marca de concordancia
(marca U) segin los decretos regionales sobre la marca de concordancia. La identificacion
solamente se debe efectuar si se han cumplido las condiciones segin el apartado 2.3 (Prucba de
concordancia)
(2) Ademas, ¢l fabricante debe identificar los depésitos de manera bien visible y duradera con
los datos siguientes:
- numero de fabricacion
- fecha de fabricacidon
- capacidad en litros a la altura de llenado admisible (segin las especificaciones para la

construccion y los ensayos para los sistemas de control de sobrellenado)

- material
- temperatura de empleo admisible
- referencia sobre el funcionamiento sin presién
- observacion “Instalacion a la intemperie no autorizada”
(3) La altura de llenado correspondiente al grado de llenado admisible debe ser indicada (véase
el apartado 5.1.3) se debe marcar.

2.3 Prueba de Conformidad

23.1  General
(1) La confirmacién de la concordancia de los depésitos con las disposiciones de esta
homologacion general del servicio de inspeccién de la construccion se debe efectuar para cada
fabrica con un certificado de concordancia con base en un control de produccién de la propia
fibrica u un control externo periddico, incluida la primera prucba de los depésitos en
conformidad con las disposiciones siguientes.
(2) Para la concesion del certificado de concordancia y el control externo incluidas las pruebas
del producto a realizar con este fin, el fabricante de los depésitos debe acudir a un organismo
certificador autorizado asf como a un organismo de control autorizado.
(3) El organismo certificador debe entregar una copia del certificado de concordancia concedido
por dicho organismo al Instituto de la Construccién, y a la autoridad suprema para la inspeccion
de la construccion en el estado federal, para su conocimiento.
Ademis, se debe entregar al Instituto Alemén para la Técnica de la Construccion, para su
conocimiento, una copia del certificado de la primera prucba.

232 Control de produccién de la propia fabrica

(1) Debe establecerse un control de produccién de la propia fibrica, Para tal efecto deben
respetarse las regulaciones del Instituto Alemdn para la Técnica de la Construccion relacionadas
con los controles de produccién en planta para los productos de construccién®,

(2) EI control de la produccion de la propia fibrica debe incluir como minimo las pruebas
citadas en el anexo 4 apartado 1.

(") Los resultados del control de produccién de la propia fibrica se deben registrar y evaluar.
Dichos resultados deben conservarse por un periodo minimo de cinco afios. Deben ser
entregados al Instituto Alemédn para la Técnica de la Construccién y al organismo de control
supremo competente a peticion.

? Las regulaciones sobre el control de la produccion en la propia fibrica estdn publicadas en la revista “Mitteilungen”
del Instituto Alemén de Tecnologia de la Construccién, y estan disponibles en ¢l Instituto Alemén para la Técnica de la
Construccion.



2.3.3 Control externo

3.

5.

(1) En cada casa se debe comprobar periédicamente por un organismo externo el control de
produccidn de la propia fibrica segin el anexo 4, apartado 2 (2) al menos dos veces al afio.

(2) En el marco de control externo se debe realizar una primera prueba de los depésitos segtin el
anexo 4 apartado 2(1). Ademds, también se pueden sacar muestras para realizar inspecciones de
dichas muestras. L.a toma de muestras y las pruebas es incumbencia, cada vez, del organismo de
control autorizado.

(3) Los resuliados de la certificacién y del control externo se deben conservar durante un
periodo de cinco afios como minimo. A petici6n, se deben presentar al organismo certificador y
al Instituto Alemén para la Técnica de la Construccién.

Provisiones para el proyecto y el dimensionado

(1) Para informacion sobre el comportamiento de los depésitos en caso de fuego, véase el
apartado 2.1.4

(2) Las condiciones para la instalacién de los tanques estan establecidas en las regulaciones de
seguridad industrial y en las regulaciones y leyes de la construccién. Ademas los requerimientos
establecidos en el anexo 5 deben ser seguidos.

(3) Los depositos se deben proteger contra posibles dafios causados por vehiculos, mediante la
instalacion de protecciones o dejando los espacios necesarios.

Provisiones acerca de la construccion

(1) Para una correcta instalacion de los depésitos, se deben seguir las anotaciones del anexo 5.

(2) El usuario de una instalacién de almacenamiento esté obligado a encomendar el montaje de los
sistemas y los depositos (véase apartado 5.1.1 (2)) solamente a aquellas empresas que estén
especializadas para estas actividades a efectos del articulo 19 I WHG (Ley de recursos hidraulicos) a
no ser que las actividades estén excluidas de la obligacién de empresa especializada segn las
disposiciones del estado federado o que el fabricante de los depésitos realice estas actividades con
personal técnico propio.

(3) Los depositos que hayan sido dafiados durante el transporte o el montaje no deben ser utilizados
s1 el daflo causado puede reducir la estanqueidad o estabilidad de los depésitos.

(4) No ¢s admisible la reparacion de los dep6sitos.

(5) Las medidas para la eliminacion de los dafios se deben adoptar de acuerdo con el perito segin el
Derecho Hidrdulico o bien, segiin el VbF o el organismo certificador.

Disposiciones para la utilizacion, la conservacién, el mantenimiento y la prueba.

5.1. Utilizacién

5.1.1  Equipamiento de los depésitos

(I} Las condiciones para el equipamiento de los depdsitos se deben deducir de las
preseripeiones del derecho hidréulico, de la proteccion contra accidentes del trabajo y segin la
legislacion relativa a la construccién. Siempre que no existan prescripciones del derecho
hidrdulico o de la construccion para el equipamiento y en caso de almacenar liquidos no
combustibles, se tendrd en cuenta la seric 200 del TRbF (Normas Técnicas para Liquidos
Combustibles).
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(2) Si se utilizan los depositos para el almacenamiento de aceite combustible, combustible
diesel o aceites lubricantes especificados en el apartado 1(3) n°3, se instalard unasonda del tipo
1.5-03/1 fabricada por la compaiifa G. Ohliger GMBH&Co., Solingen entre los depésitos interior
y exterior.

(3) 51 los depdsitos se utilizan para el almacenamiento de aceites lubricantes (especificados en
la seccién 1(3) n° 4, aceites hidrdulicos o aceites portadores térmicos, se debe instalar un
detector de fugas entre el depésito exterior y el depésito interior que emita una sefial visual y
acustica, a una altura méxima de 50mm desde el fondo. La sonda debe utilizarse
permanentemente en “stand-by™

(4) Si los depésitos se utilizan como sistema de depésitos, sélo podré utilizarse el sistema de
llenado de acuerdo con el apartado 1(5).

(5) Los mecanismos deben ser tales que no existan variaciones de presion, o esfuerzos
inadmisibles entre los depositos.

Liquidos almacenables

No esla aulorizada la mezcla de los liquidos citados en el apartado 1(3) entre si o con otros
medios asi como un llenado alterno. No es posible almacenar medios que estén sucios si dichas
impurezas conducen a un comportamiento distinto del producto.

Capacidad atil del depésito

El grado de llenado admisible de los depésitos no debe exceder del 95%, a no ser que un nivel
diferente se pruebe o deba ser respetado de conformidad con la TRbF 280 n° 2.2. Tl sistema de
control de sobrellenado debe ser establecido en consecuencia (véase anexo 5 apartado 4
referencia 4 para combustible ligero y combustible diesel).

Documentacion

El fabricante de los depésitos debe entregar al usuario de la instalacién los documentos

siguientes:

- Copia de la homologacién general del servicio de la inspeccién de la construccién o su
resumen autorizado

Con respecto al sistema de depositos

- Instrucciones de montaje de la instalacién del sistema de depésitos
Copia de la homologacién del modelo de control de sobrellenado / emisor del valor limite
adecuado para la finalidad del empleo

- Copia del certificado BAM n® 3.12/4688 para los sistemas de llenado

Funcionamiento

Generalidades

(1) Antes de la puesta en funcionamiento de los depdsitos que no se utilicen como sistema de
depositos, el usuario debe colocar en un lugar adecuado una placa en la que se indique el liguido
almacenado.

(2) Se deben cumplir los reglamentos de servicio de la TRbF 280,

Llenado y vaciado

(1) Antes de llenar se debe comprobar si el medio a almacenar corresponde al medio autorizado
segun la identificacion en el depdsito y que la temperatura de llenado no exceda de 40°C.
Ademis se debe comprobar cuanto liquido puede almacenar el depésito y si el estado del
control de sobrellenado / emisor del valor limite, es conforme con el reglamento.

(2)E] llenado y vaciado se debe realizar por conducciones empalmadas permanentemente.



(3) Si los depdsitos se utilizan como depésitos simples para almacenar combustible ligero v
combustible diesel, deben ser llenados por camiones cisterna o con una bomba con un caudal
maximo de 200 I/min provisto de una vélvula de cierre automético.

(4)El sistema de depdsitos también se puede llenar con aceite combustible (fuel-oil) y
combustible diesel (gasoil) por conductos empalmados permanentemente desde camiones
cisterna o un deposito utilizando una bomba con un caudal méximo de 1200 Vmin y una presion
de elevacién cero hasta 10 bares de sobrepresion, si estd equipado con los dispositivos
siguientes:

- Sistema de llenado (llenado, aireacién y ventilacién) del tipo “LO 3™

- Control del valor limite homologado.

(5)Las operaciones de llenado se han de controlar en su totalidad.

5.1.5.3 Otras disposiciones

(1) La temperatura de trabajo de los liquidos almacenados no debe exceder los 30°C. Se pueden
despreciar los excesos de temperatura, durante poco tiempo, de 10K por encima de la
temperatura de empleo. El cumplimiento de la temperatura de empleo admisible se debe
controlar periddicamente.

(2) Cuando se utilizan los depdsitos para el almacenamiento de aceites lubricantes, aceites
hidriulicos y aceites portadores térmicos usados, se trata de colectores con bocas tubulares para
el empalme seguro de una tuberia instalada fija o una tuberia desmontable para la utilizacién por
personal técnico.

5.2 Conservacion, mantenimiento.

(1) el usuario de una instalacién de almacenamiento estd obligado a encomendar la conservacién de
los depdsitos solamente a aquellas empresas que sean especializadas para estas actividades a efecto
del articulo 19 | WHG (Ley de Economia Hidréulica) a no ser que las actividades estén excluidas de
la obligacion de la empresa especializada segun las disposiciones legales del estado federal o que el
fabricante de los depdsitos realice estas actividades con personal técnico propio.

(2) Las medidas para la eliminacion de los dafios se deben dilucidar de acuerdo con el perito segiin
el Derecho Hidréulico o bien, segin ¢l decreto sobre liquidos inflamables (VbF) o el organismo
certificador.

(3) El usuario de una instalacion estd obligado a encomendar la limpieza de los depdsitos solamente
a empresas especializadas para estas actividades a efectos del articulo 19 1 WHG, a no ser que las
actividades estén excluidas de la obligacién de la empresa especializada segin las disposiciones
legales del estado federal.

No es posible la limpieza del interior de los depésitos utilizando disolventes. Se deben cumplir las
prescripeiones contra accidentes asi como los reglamentos para utilizacién de detergentes quimicos
y la eliminacién de residuos.

5.3 Pruebas

5.3.1 Prueba de funcionamiento / Verificaciones previas
Después de la instalacién de los depésitos y del montaje de las tuberias correspondientes y de
los dispositivos de seguridad, es necesario hacer una prueba de funcionamiento. Esta consta de
examen visual, prueba de estanqueidad, prueba de tuberias de llenado, aireacién y toma de los
accesorios y otros dispositivos.

5.3.2  Pruebas rutinarias / Pruebas después de la puesta en marcha
(1) El usuario debe inspeccionar los depdsitos al menos una vez a la semana para comprobar su

estanqueidad. Tan pronto como se detecten fugas se debe poner la instalacion fuera de servicio
¥y Bl A Nouosiario, vaslar sl I.'llpnlit.u dafoulunsD.



(2) Los depésitos equipados con un detector de fugas del tipo LS-03/L, el usuario debe
comprobar la estanqueidad del depésito interior sacando ¢l detector de fugas dos veces al afio.
Después de diez afios como méximo, éste debe ser substituido.

(3) El funcionamiento del detector de fugas de acuerdo con el apartado 5.1.1 (3) debe ser
comprobado al menos dos veces al afio; estas pruebas deben ser realizadas exclusivamente por
especialistas.

(4) Las pruebas segin otras disposiciones legales no estin afectadas

pp.

Dr. Ing. Kanning (*Firma)
Certificado
Sello:

Instituto Alemin para la Técnica de la Construccidn



1. Depdsito interior

Materiales

Componentes para los depésitos (moldeo por soplado)

Polietileno (HDPE)

Anexo 2 de la Homologacién.
Homologacién n® Z-40.21-53
del 21 de marzo de 1996

[Designacién Indice de Fusién Densidad a 23 °C
Fabricante MFI 190/5 (g/em?)
Numero DIN (g/10 min)

Hostalen GM 7745 =

Hoechst AG 0.31 +0.04 0.944 + 0.002
FM DIN 16 776-

PE, BAHN, 45 T 003

El depésito debe ser fabricado con al menes, 70% de material virgen, v un méximo de 30 % de

material triturado.

No se autoriza la utilizacién de material regranulado.

2. Deposito exterior

Chapa de acero galvanizado FePO2 - G - Z 275-NA segln EN 10 142

Grueso: lmm

Sello:

Instituto Alemén para la Técnica de la Construccién,




Anexo 3 pagina | de la homologacion
Homologacion n® Z-40.21-53
del 21 de marzo de 1996

Fabricacion, embalaje, transporte y almacenamiento
1. Fabricacion

1.1 Depésito interior
(1) Los depdsitos son fabricados por el proceso de Extrusién — Soplado de polietileno de alto
peso molecular. El material virgen llega en camiones cisterna y es almacenado en silos. Luego,
el material es llevado hacia las extrusoras a través de un equipo de dosificacién automatico. En
el mismo se aflade aproximadamente un 30 % de material triturado.
El polietileno que es mezclado continuamente en las extrusoras, se va acumulando en el cabezal
acumulador. Las temperaturas de masa oscilan entre 190°C y 205°C, y son mantenidas asi por
un preciso sistema de control de temperatura.
Una vez alcanzado el volumen de llenado, un pistén activado hidraulicamente se utiliza para
expulsar la manga de material transformado a través de la boquilla, y hacia ¢l molde. Esta
manga es soplada con aire comprimido, y luego es presionada contra las paredes del molde.
Para conseguir un grosor mayor en las paredes del depésito, el grueso de la manga varia durante
la expulsion mediante un instrumento programado de control de espesores.
El molde de soplado es enfriado con agua. La presion interna se mantiene hasta que el depésito
se ha enfriado lo suficiente, y que pueda ser dimensionalmente estable.
Una vez terminados todos los pasos anteriores, el molde se abre, se extrac el depésito, y ¢l
material de deshecho es eliminado. El material de deshecho completamente frio es triturado
mediante molinos.
Los datos de ajuste de las méquinas estén sujetos a controles continuos. Las condiciones
optimas de los depdsitos son comprobadas con exdmenes visuales y controles de espesor de las
paredes utilizando para ello un medidor de espesores por ultrasonidos.
(2) No se admite ningin tratamiento quimico de la superficie del depdsito interior.

1.2 Deposito exterior de chapa de acero
El fondo y la tapa del depdsito son fabricados por presién de ldmina de acero galvanizado en
ambas paries utilizando el proceso de vaciado. La combinacién adecuada del vaciado con el
taladro asegura que las aberturas requeridas son taladradas en la tapa del depésito al mismo
liempo.
La pared exterior del depésito, también de ldmina de acero galvanizada a ambos lados, es
fabricada de forma totalmente automética en una linea de produccién especial para este proceso.
Una pieza de la longitud necesaria es cortada por un carrete con cojinete de pivotes. En otro
ciclo de produccion, las pestafias de soldadura son dobladas, y la ldmina de acero es doblada
para conseguir su forma de concha (forma de U).
Luego, esta lamina es unida mediante soldadura al fondo anteriormente preparado. Finalmente
se crean las pestaiias de soldadura. Antes de la instalacion del depésito interior de polietileno, el
deposito exterior es sometido a un examen de fugas. Para ello se utiliza un método de
penetracion por tintado u otro método equivalente. Después de la colocacién del depésito
interior de PE, la tapa es presionada y conectada con la caja utilizando tenazas de soldadura.



Anexo 3 pagina 2 de la homologacién
Homologacién n® Z-40.21-53
del 2] de marzo de 1996

Todas las juntas soldadas son galvanizadas en frio (Véase Anexo 1.8)

Las piezas de conexidn de los depésitos que sobresalen son selladas mediante un obturador y
una tuerca de umidn.

Finalmente el depdsito terminado es colocado en un soporte tubular, y conectado a la misma
mediante tornillos.

Para el transporte, ¢l depésito es equipado con una cubierta adecuada, y luego el depésito es
embalado.

Sello:
Instituto Aleman para la Técnica de la Construccién.
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Homologacion n® Z-40.21-53
del 21 de marzo de 1996

2. Embalaje, transporte, almacenamiento

2.1 Embalaje
No es necesario embalar los depdsitos para el transporte o el almacenamiento (intermedio) si se
cumplen los requisitos del apartado 2.2. Se deben cerrar todas las aberturas de las bocas
tubulares enroscando las tapas roscadas de cierre.

2.2 Transporte, almacenamiento

2.2.1

222

223

224

2.2.5

2.26

Generalidades

El transporte solo deben efectuarlo aquellas empresas que dispongan de experiencia
profesional, equipos, instalaciones y medios de transporte adecuados asi como personal
suficientemente adiestrado. Se deben tener en cuenta las pertinentes prescripciones contra
accidentes para evilar riesgos a los empleados y a terceras personas.

Preparacion del transporte
Los depdsitos se deben prepara para el transporte de tal modo que no se produzea dafio
alguno al cargar, transportar y descargar.

Cargar y descargar

Al levantar, trasladar y colocar los depdsitos se deben evitar los esfuerzos por golpes.

Si se utiliza una carretilla elevadora se deben asegurar los depésitos durante el viaje de la
carretilla.

Transporte

l.os depésitos se deben asegurar contra un inadmisible cambio de posicién durante el
transporte.

Los depédsitos no deben sufrir deterioros ni dafios debidos al tipo de fijacién.

Almacenamiento
Cuando se almacenc a la intemperie se deben proteger los depésitos contra los dafios y la
accion de las tormentas. Los tanques no deben estar expuestos a las condiciones
meteorologicas.

Darios

En caso de dafos producidos por el transporte o bien por el almacenamiento, se debe
proceder después de las comprobaciones de un perito, segin el VbF o el organismo
certificador,

Sello:
Instituto Alemaén para la Técnica de la Construccion.
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Prueba de Conformidad
1. Control de produccién en la fibrica
1.1 Materiales (Depésito interior de HDPE)
Objeto Propiedad Base textual Documentacién Frecuencia
Componentes Marca comercial | Anexo 2 certificacion 2.1 | Cada entrega
Tipo de Apartado 1 segiin EN 10 204
designacién (DIN 50049)
componentes
acordes a DIN
16776-1 B
indice de fusién Archivo o
y densidad Certificado 2.2
Segin EN 10 204
N (DIN 50049)
Materia prima Indice de fusién | Anexo 2 Archivo Puesta en Marcha
y densidad Apartado 2 Cambio de lote

Los pardmetros de supervision siguientes deben ser observados en valores méximos / minimos. Los
valores deben ser determinados calculando el valor respectivo de 3 mediciones separadas.

Densidad (g/em?) Indice de fusién (g/10 min)
Sj_:_g‘lfl.‘n DIN 53 479 Segln DIN 53 735
Componentes dR(a) > 0.942 - 0.004 MFI 190/5 (2)< 0.6 + 0.04
Materia prima dR(e) + 0.004 > dR(a) | MFI 190/5(¢) — 0.04< MFI 190/5(a)

[ndice a ... antes de tratar el componente
indicee... después de tratar la materia prima

Sello:

Instituto Alemén para Ja Técnica de la construccién




Anexo 4 pagina 2 de la homologacién
Homologacién n" Z-40.21-53
del 21 de marzo de 1996

1.2 Deposito (depdsito interior HDPE)

Propiedad | Base textual 'Documentacién Frecuencia
Superficies Segun DVS 2206 Archivo Cada depdsito
Espesor de pared Ver seccion 1.3
Peso de este ancxo

| Estanqueidad Test de presion. Ver

. BPG Seccion 3.4.1. (7)

Los valores medidos que estdn establecidos en la siguiente tabla deben ser observados

1.2.1 Propiedades del depésito

Propiedad Punto de medicién Valor medido
7201 10001
Espesor de pared minimo Bacuinas 2.0 20
Cerca del fondo 3.1 2.8
Otras superficies 3l 3.0
hfc'su minimo Depasitos sin accesorios 17.0 225

1.2.2  Diferencia en el volumen de sobrellenado AV en un sistema de depésitos
AV =V max - V min = 1% V min
V max = volumen de sobrellenado en el tanque més lleno del sistema
V min = volumen de sobrellenado en el tanque més vacio del sistema

1.3 Cubeto de recogida (Depésito exterior — chapa de acero galvanizada)
La observacion de los parametros del material y las normas de construccién del anexo 2 apartado 2
(deposito exterior) deben seguir la DIN 6600.
Los controles de produccion en fabrica comprenden los siguientes controles:
1. Inspeccion de construccién (conforme con los disefios de construccién)
2. Inspeccion del rollo de soldadura de juntas (inspeccién visual) y de la proteccién contra
corrosion segin el anexo 3 apartado 1.2.
3. Prueba contra fugas
4. Control de la proteccién contra corrosion.
Estos controles deben realizarse para cada cubeto. El control anti-fugas se realiza mediante un test
de material antidestructivo, e.g. segiin el tratamiento de aspiracién, el test de penetracién por tintado
segun DIN 54 152 o un procedimiento equivalente.

Sello:
Instituto Alemin para la Técnica de la Construccién
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Nota: El llenado del depésito exterior con agua o la inmersién del depésito exterior en agua no se
comprende como método de ensayo estandar.

Para mostrar ¢l perfecto estado después de los controles, cada tanque exterior debe ser marcado con
la marca de conformidad del inspector y un certificado de pruchas correspondiente debe ser
entregado.

Control externo

(1) Antes de empezar el control usual de fibrica se deben ensayar, por el organismo certificador o
bajo su responsabilidad en concordancia con esta homologacion general del servicio de inspeccién
de la construccion, depositos que se deben seleccionar de forma aleatoria del stock de fabricacién.
Normalmente las muestras para el primer control son seleccionadas y marcadas por un representante
de la entidad certificadora durante la primera inspeccién de la planta.

Las muestras y los requerimientos de inspeccion relacionados con el depésito interior deben cumplir
con las previsiones del Anexo 2, Anexo 3 apartado 1 y Anexo 4; las muestras y requerimientos de la
inspeccion del tanque exterior debe corresponder a la DIN 6600. La persona encargada de la toma
de muestras debe levantar un acta sobre el método de la toma de muestras.

(2)Las pruebas y los ensayos de las muestras seleccionadas al azar en el marco control externo
deben corresponder a las pruebas y ensayos del control de produccién de la propia fabrica.

Documentacion

Para mas informacion sobre la documentacién, véanse los apartados 2.3.2. y 2.3.3. de las
disposiciones especiales.

Sello:
Instituto Aleman para la Técnica de la Construccién
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Condiciones para la instalacion

Generalidades

(1) La instalacion se debe realizar segiin los apartados 3 y 4 de las “Disposiciones especiales” de
esta homologacidn.

(2) En zonas con crecidas de las aguas o en zonas de inundaciones los depdsitos se deben
instalar de tal manera que no puedan ser alcanzados por las aguas de creciente.

Instalacidn

Los fondos de los depositos deben descansar completamente sobre una base de apoyo plana,
resistente a la presion y lisa.

Distancias

(1) La distancia entre las paredes y el tanque, asf como entre los propios tanques, debe permitir
en todo momento la deteccién de fugas y el control de su estado mediante una inspeccién.
Ademas, los depésitos se deben instalar " para que el riesgo de explosién sea minimo.

Se remite a aloja informativa VATUV (Asociacién de las Asociaciones de Control de
Ingenieria)(Instalaciones de depésitos 951) y a las prescripciones correspondientes del Derecho
Hidréulico.

(2) En los depdsitos para el almacenaje de aceite combustible (fuel-oil) y combustible diesel,
son necesarias las siguientes distancias:

La distancia minima entre el depésito o sistema de dep6sitos y la pared debe ser de 40 em en un
lado frontal y en un lado contiguo debe ser como minimo 5 em.

Montaje

Respecto a la instalacion de los sistemas de depésitos (para aceite combustible y combustible
diesel) se deben seguir los siguientes requisitos:

1) Los depésitos se deben instalar en baterfa con no més de cinco depésitos de igual
lamafio.

2) Los depositos se deben fijar en su posicién mediante distanciadores.

3) El sistema de depésitos debe ir equipado con el sistema de llenado méximo “LO-A3" de
acuerdo con las instrucciones de montaje.

4) El sistema de depésitos debe ir equipado con un indicador de valor limite homologado
para estos depositos. Para el montaje del indicador del valor limite, al utilizar el sistema
de llenado que se cita en ¢l punto 3 y sistemas comunicantes de toma, se deben cumplir
las medidas de referencia de la profundidad de montaje segiin la siguiente tabla:

Sello:
Instituto Aleman para la Técnica de la Construccién
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Tabla: Medidas de referencia de la profundidad de montaje del indicador.

Medida de referencia
Capacidad del Nuamero de Diégmetro de la boquilla| del indicador (mm)
depdsito (1) depositos (mm) (medido desde el borde
s superior de la boca)
1 13 220
2 13 155
720 3 13 160
4 13 145
5 13 150
1 13 245
2 13 220%*
1000 3 13 215
4 13 195
_ i 5 13 190

* Segin el informe PTB ref n® 3.4-020267/95 del 20 de octubre de 1995

5) El indicador del limite — observado en la direccién de circulacion del caudal
volumétrico de llenado ~ se debe montar siempre en el primer depésito del sistema de
depdsitos teniendo en cuenta la profundidad del montaje establecida para el indicador
homologado.

6) LA tuberia de retorno del sistema de toma - observada en la direccién de circulacién del
caudal volumétrico de llenado — debe terminar en el primer depésito.

5. Empalme de tuberias

(1)Al empalmar las tuberias del sistema de llenado o las bocas de un depésito simple se debe
lener la precaucién que no se produzcan esfuerzos, y que tampoco actien cargas externas
adicionales sobre los depdsitos.

(2) La tuberfa de llenado entre la boca de carga y el sistema de llenado debe cumplir los
requisitos de la TRbF 231 Parte |1 y deben resistir una prueba de presién de 10 bares.

(3) Las tuberias de aireacién y ventilacién deben cumplir la TRbF 220 n° 6.1., deben estar
suficientemente dimensionadas y no se podrdn bloquear. A una tuberia comin solo se podran
empalmar varios depositos si los liquidosa almacenar o sus vapores no producen combinaciones
peligrosas.

las tuberias de ventilacién y aireacién no deben desembocar en locales cerrados. Esto no es de
aplicacién para los depdsitos instalados aislados para almacenar aceite combustible o
combustible diesel.

Los orificios de salida deben protegerse contra la entrada de agua.

Sello:
Instituto Alemén para la Técnica de la Construccién,



